2 Specyfikacja techniczna

| ©znaczenie diwigu

KONE MonoSpace 500 - 1

Dane ogdlne

Ommaczenie dawigu
Typ déwigu

Udiwig nominalny
Predkosc

Wysokosc podnoszenia
Liczba dojsc/przystankow

Przepisy
Szyb

Wymiary szybu
Glebokosc podszybia
Wysokosc nadszybia

Konstrukcja szybu
Podzespoty mechaniczme

Przaciwwaga

Prow adnice

Liny

Wymiary kabiny
Konstrukcja

Elementy wystroju

KOMNE MonoSpacs 500

KOMNE MonoSpaca®

Dawig elektryczny esobowy, bez maszynowni.
630 kg lub 8 osob

1.00 mi=

13.95m

Dzwig zatrzymuje sie na 5 przystankach.

llosé dojst od strony przystanku podstawowego: 5
Dyraktywa DZEwigowa 951 6WE

1600 mm gzorokosc x 1810 mm glebokosc +- 25mm

1050 mm

3550 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony od posadzki
ostatniego przystanku wykonczonej na gotowo do spodu haka.
Zalbatowa

Ciezarki zamocowans w konstrukci ramowej, kidra poruszs siew
prosvadnicach, w podszybiu zastosowano fartuch ostonowy.

Pod szybem niedozwolone 58 pomieszczenia, w kionych moga
proshywat ludzie.

Do prowadnic kabinowych zastosowano specialne profile stalowe
ciggnicne na zimno. Prowadnice przeciwwagowe to profile wykonana
z blachy gigta) na zimno, ubwardzane powierzchniowo i cynkowane
ogniowo . Prowadnice sg mocowanea wspormnikami do &cian szybu co
25m.

Zastosowanie odpowiednig] ilosci lin, z zawieszeniem spresynowym
Zapewnia rownomieme obcigZenie ukiadu limowego oraz minimalne
ich wydiuzanie. Uklad linowy wykonany jest z przetozeniem 2:1.

1100 mm szerokodé ¥ 1400 mm giebokost x 2100 mm wysokost
Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z chwytaczami i
prowadnikami slizgowymi, sciany kabiny panelowe, poknyte
materiatam thamigcym drgania. Rama podparta na krazkach linowych
mocowanych pod kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolngj
czesci scian. Dodatkowo zastosowany jost wentylator. Kabina
nieprzelotowa.

Wystrdj kabiny zgodny jest z wystrojem KOME12007, Cool vintage
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Sufit | oswietlenie kabiny

éciany kabiny

Frontowa Sciana kabiny

Podlioga kabiny

Lustro
Porecz

Stal nierdzewna szezotkowana Asturias Satin (F)

]

Sciana prawa: Laminat Charry Cak {L204)

Sciana tylna: Laminat Oriental Bronze (L201)

Sciana lewa: Laminat Cherry Oak (L204)

Poziome panele scian.
Stal nierdzewna szezotkowana Asturias Satin (F)

Kompozyt kamienny Grainy Sand (SF31)

Lustro szklane. Umigszczone na scianie tylnej,
Porecz na scianie lowej.

Porecz stalowa okraofa z zaokraglonymi zakonczeniami (HRE4) Stal
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nigrdzowna saczoticowana Asturias Satin (F)

_/

Listwy przypodiogowe Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Sygnalizacja w kabinie Panal dyspozycji KSC286, wyswistiacz LCD

segmentowy
Obudowva: stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin

(F)

Przyciski kwadratowe

Oznaczenia wypukle

Przycisk preystanku podstawowego oznakowany
Zielonym pierécieniom

Przycisk zamykania drzwi.

?] Przycisk otwierania drzwi.
B
0
=
E &
(PR
Drzwi
Wymiary drzwi 200 mm szerokost x 2000 mm wysokost
Typ KES201
Typ drzwi Dwupanelowe teleskopowe

Dirzwi kabinowe "“

Zastosowano ogranicznik sity domykania, by uchronié osoby w
sytuacii przyciecia przez skrzwydla drzwi. Zmnigjsza to rdwniaz ryzyko
uszkodzenia drzwi czy przedmiotdw w obszarze drawi. Drawi
wyposazono w kurtyne Swisting, mocowana do progu.

Typ progu Typ R z listwa maskujacs o szerokosci T6mm
Priog drzwi kabinowwych Wikonany z profilu stalowago z aluminiowa nakladka wierzchnig
Drzwi szybowe Drzwi Z ramg

Stal nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F)

Drzwi bez odpomosci omniowe]
Drzwi mocowane kotwami rozprezmymi

Typ progu Typ TX z listwa maskujacy o szerokosc 76mm, dopuszczalna
gruboét posadzki od Omm do 120mm

Prog drowi Wikonany z profilu stalowago z aluminiowa nakladka wierzchnig

przystankowych

Sygnalizacja przystankowa Kasota wezwan typu KSLZ3WKSL284

Majwyzszy | najnizszy preystanck wyposazony w kasate z jednym
przyciskiem, pozostale kasety z dwoma przyciskami.
Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana Astunias Satin (F).
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Przyciski z podéwiotieniem biatym. Kasety montowane w oscieZnicy.
Pigtrowskazywacze typu KSIZBE/KSH2B0. Pigtrowskazywacz na
przystanku podstawowymn. a sirzalki kierunku na pozostatych.
Obudowa: stall nierdzewna szczotkowana Asturias Satin (F).

Drzwi przystankowe
Mumer Oznaczeanis Marterial wykonczeniowy Klasa odpornosci ogniowe
kondyknacyi | kondyanaciji
1 -1 Stal nierdzewna szczotkowana | Drzwi bez odpomosci ogniowe
Asturias Satin (F)
2 0 Stal nierdzewna szczotkowana | Drzwi bez odpomosci ogniowej
Asturias Satin (F)
3 1 Stal nierdzewna szczotkowana | Drzwi bez odpomosci ogniowej
Asturas Satin (F)
4 2 Stal nierdzewna szczotkowana | Drzwi boz odpomosci ogniowaj
Asturias Satin (F)
b 3 Stal nierdzewna szczotkowana | Drzwi bez odpomosci ogniowej
Agturias Satin (F)

WyposaZzenie ukladu sterowania

Maped

Typ napedu

Moc wyjsciowa napedu
Prad znamionowy

Prad rozruchowy
Zasilanie napedu
Dswietlenia

Polozenie napedu

Sterowanis

Typ sterowania

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny. Automatyczne poziomowanie
kabiny.

Ogwietlenie awanyjne kabiny. Pietrowskazywacz w kabinie =
wyswietlaczem graficznym. Dojazd awaryjny do najblizszego
przystanku automatyczny. Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w
szybie. Adaptacja ukiadu sterowania do aktualnego ruchu w budynku
(szczyt popotudniowy). Lacznost glosowa (imterkom) kabina-panel
sarwisowy. Adaptacja ukfadu sterowania do aktualnego ruchu w
budynku (szczyt potudniowy). Adaptacia ukfadu sterowania do
aktualnego nuchu w budynku (szczyt poranny). Komunikacia
dwustronna z centrum Zgloszeniowym KONE - KONE Kontakt Rygiel
drzwi kabinowych z urzadzeniam do awaryjnago obwiarania.
Automatyczne wytaczenie oswistlenia w kabinie po zrealizowaniu
dyspozycii. W standardzie owictlonie szybu, wylacznik gidwny,
rabazpieczenia elekiryczne. Bezkorytkowa instalacja szybowa. Filtr
przeciwzakidceniowy. Wentylator na kabinie o wydajnosci 120 m3h.

Maped bezredukiorowy, trdjfazowy silnik synchroniczny ze
Zintegrowanym kolem ciemym, wykonanym z odlewu odpornego na
scieranie. Podwdiny uklad hamulcdw elektromagnetycznych.
Okladziny szczek hamulcowych wykonane z matariah
niezawierajacego azbestu. Reczne luzowanie hamulcdw w
sytuacjach awaryjnych.

400 kW

11.00 A

13.00 A

3x 400V, 50 Hz

230V, 60 Hz

lzolowany wibracyjnie zespM napedowy mocowany bezposrednio do
prowadnic w nadszybiu, po stronie przeciwwagi - brak koniecznosc
budowy maszynowni.

Zhiorcze w gore iw dé
Déwig pojedymczy
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Panel serwisowy i
uwalniania awaryjnego

Uklad zdalnego alarmowania

KOME Kontakt

Wezwanie awaryjne

Elementy serwisowe | awaryjnego uwalniania znajdujg sie w panelu
na najwyzszym przystanku. Elamenty serwisowa | awaryjnego
uwalniania znajdujg sie w panalu na najwyzszym przystanku. Dostep
do elementdw ukladu sterowania tylko dia osob upowaznionych.
L'waga: musi byé zapewniony dostepu do kondygnacji. na kidre]
znajdujg sie elementy ukladu sterowania.

Panal zabudowany w ramie drzwi przystankowych. Wykonany ze
stali nisrdzewnej szczotkowanaj.

Panal serwisowy zabudowany w ramia drawi przystankowych.
Wiykonany z stali nierdzewnej szczotkowanej (F)

KOME Kontakt to system bezposradniej komunikacji dwustronnej
pomiedzy osobami znajdujacymi sie wowngirz kabiny, a Centrum
Zgloszeniowym KONE dostepnym przez 24 godziny, 7 dni w
tygodniu.

W stanie alarmu, uZytkownik uwicziony w dZwigu moZe polaczye sie
z Centrum Zgloszeniowym, gdzie jest automatycznie rejestrowans
wazwanie awanygne. Przy pomocy zestawu glosnomowigcago, nasz
personel doradza jak nalezy postepowac. Jednoczesnia,
podejmowana jost procedura uwolnignia uwiszionych osob.
Wszystkia wezwania przychodzace do Centrum Zgloszenicwego
K.OME, s5 natychmiast dokumentowane i — w zaleznosci od rodzaju
umowy — osoba odpowiedzialna za uzytkowanie d2wigu jest
powiadamiana o wypadku telefonicznie lub w formie pisemnag).
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3 Harmonogram dostaw

Odpowisdnie zaplanowanie realizacji projektu gwarantuje bezproblemowe i terminowe
prreprowadzenie prac montazowych. Preedstawiamy Panstwu harmonogrann dostaw, opracowany na
podstawie naszych dotychczasowych najlepszych dogwiadczen. Harmonogram uwzglednia
zastosowanie metody montazu bez uzycia rusztowan.

Produkcja i dostawa Czas kondieczmy do wyprodukowania urzgdzen, liczac od
daty wphyniecia zaliczki wynosi 11 tygodni.
Powiadomienie o Przed przystapieniam do prac montazowych, firma KOME
mozliwosci kontroli powinna byé poinformowana z wyprzedzoniem 4 tygodni o
migjsca montazu moEliwos ci wykonania kontroli szybow dawigowych pod

katem ich zgodnosci z ustalonymi warunkami. Kontroka
miefsca montaZu zostanle preeprowadzona na 4 tygodnie
prze«d rozpoczecienn momntazu.

Montaz MontaZz moze rozpoczat sie tylke wiady, gdy migjsce
montaiu przeszio pomysinie kontrole. Czas trwania prac
mantaZowych wynesi ... tygodnifurzadzenie.

Testy | odbior koncowy Dwa tygodnie. Odbiory UDT wykonywane s8 po
zakonczeniu prac wokdt d2wigu przez Zamawiajgoego
(obrdbka otwordw drzwiowych, posadzki w holach
windowych, doprowadzenie zasilania itp.)
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4 Montaz

41

4.2

Bezpieczny i terminowy montaz

Systom montazu bez rusztowan gwarantuje Znaczna oszcFednost czasu.

Wigkszost prac montazowych odbywa sie wewnatrz szybu i nie koliduje z innymi rebotami
budowlanymi.

Wszystkis komponenty | narzedzia wymagane do montazu dawigu dostarcza KONE.
Dostawa sprzetu i zespoldw montazowych nastepuje w ustalonym czasie.

Doswiadczony Kisrownik MontaZzu koordynuje caty proces instalacji, od poczatku do konca.

Warunki rozpoczecia montazu

Aby zagwarantowat bezpieczenstwo pracownikdw oraz terminowose prac zgodng z harmonogramem
KOME przed przystapieniem do montazu urzadzen wymaga spelnienia nastepujacych wanimkdaw:

1.
2.

Szyb dewigu jest czysty i suchy.

Szyb jest zbudowany zgodnie z dokumentacjs techniczng KOME, a olwory szybu 58
zabezpioczome.

W gomej czesci szybu =3 zamontowane haki montazowe.

Zapawniony jest dostep do 3-fazowego Zrodia zasilania w poblizu szybu.

Ma najnizszed kondyonac w poblizu szybu przygotowane jest pomieszezanio o powiarzchni 30
m* do preachowyw.ania narzeda | materiakow montazowych.

5 HKonserwacja

Oferujemy Panstwu trzy pakisty naszych ushug konserwacyjinych KIONE Cara™ Standard, KIONE
Care™ Plus graz KONE Care™ Premium. Zalacamy wybdr jednego z nich, odpowiedniego do
przaznaczenia budynky | potrzab jago uZytkownikdw. Wybrany pakiat dostosujamy nastepnis
odpowiednio do kazdego dzwigu, w zaleZnosci od sposobu jego uZytkowania. Na tej podstawio
opracowujemy optymalny harmeanagram prac, ktéry mo2e potem podlagaé kolzjnym modyfik agom.
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6 Srodowisko

Firma KOME jest pionierem w tworzeniu rozwigzan przyjaznych dia srodowiska. Od kilkudziesieciu lat
zajmuje wiodacs pozycje w zakresie opracowywania innowacyjnych rozwiazan, ktore w znaczacy
sposob obniZajg zuZycie enargii w budynkach.

Analiza cyklu Zycia dzwigdw KOMNE potwiardza, Za najwickszy wphyw na srodowisko naturalne ma
ZuZycie energii elekirycangj, potrzebnej do uZzytkowania urzadzen. Diatego celem KOME jost
systematyczna redukcia zuZycia enargi przez kazda kolajna nows warsje naszych d2wigdw.

Dzwigi konstruowana sa w glowne] mierze z réznego rodzaju metali | ponad 90% tych matorniakow
moEna poddad recyklingowi.

Pomoc w projektowaniu przyjaznych dla srodowiska budynkdw

DZwigi KOME uzyskaly doskonaly ocene wydajnosci anargetycznej na podstawia pomiardw
wykonanych przez niezalazne firmy badawcze.

Firma KOMNE opracowala narzedzia sluZzace, w fazie projaktowania, do przeprowadzania symulacji
zuzycia energil przez konkretne urzgdzenia dzwigowe. Narzedzia te sg szczegolnie przydatne dla
Architektow, tworzacych projekty budynkdw z certyfikatem Srodowiskowym (np. LEED lub BREEAM).

Wpdyw na Srodowisko typowego diwigu KONE* na poszczegdinych etapach cykiu #ycia (udziat
procentowy)

‘ 26.2% Produkga surowcow
14.3% Produkga komponaniow
= 1.9% Transport do misjca preaznaczonia
# 56.2% Eksploatacja
» 1.2% Konserwacja
\ » 0.3% Fakonczenie eksploatadii

“Aneirs s a1 Dpana ne cheigu MonoEpasoR 0 Litwigs 630 kg, predkoid s, proy 150 D00 Uaehomiah Mmis, wWiSokols! poanosTeni rewns| S pistrom |
EIRCOWATT Erasks skspinalac 35 et

Dzwigi KONE MonoSpace® uzyskaly doskonala ocene w zakresie efektywnosci
energetycznej*™

‘DHE MonoSpace® 500
OME MonoSpace™ 700
KOME MiriSpace™

mﬁnz P —T maymienow

TO000422439 11
1



Cztery sposoby ograniczenia zuzycia energii przez dzwig
Zuzycie energii d2wigu mozna powaznie zmniejszye poprzez zastosowanie innowacyjnych rozwigzan.

1. Energooszczedny naped 4. Opcje stand-by

EcoDisc®, kompakiowy, bezreduktorowy

naped z wolnoobrotowym silnikiam 5 ie, sygnalizacja i

synchronicznym, starowanym zmienng wantylacja wigczone w

czestotliwoscia zuZzywa dwa razy mnigj w,zw chotby

enengii niz napedy tradycyjne. Jast nikt nie korzysta, to

wyposazony w falownik wektorowy oraz prqm;!m powaznych, a

ekonomiczny system odzyskiwania energii. cnie calkowicie

Nie wymaga stosowania olajow Zbednych kosziow.

eksploatacyjnych. Whlaczanie czasowo
zbednych funkcji na.
przystanku lub w d2wigu

2. System odzyskiwania energii mmm

Wysokowydajny system odzyskiwania energii "

przetwarza energie wyzwalana przy i

hamowaniu d2wigu w energie elekinyczng, - wiiaczanle

ktorg zwraca do sieci. W efekcie pozwala fo oéwiatients lub waniviacl w

na oszczednost 20% enargii, ZUZywanej <

przez B-osobowy diwig MonoSpace®. e

3. Energooszezedne oSswistlenie kabiny = mlw

Dzwigi KOME s wyposaZona w orryemrele sygnalizsd)

enamooszczedne Swistldwki oraz oswistlenio Wahinowe

punktowe (LED), kidre jest 10-kroinia
trwalsze niz halogenowe i zuZywa B0 mnigj
eneanil.

A
Poziom zuZycia energii przez d2zwigi KONE MonoSpace®

| Oswietlerszs M Uklady slektryczne B Naped
kWhirok
2500

Over 70%
reduction
2008-2012

2332 kWh

2000 {—

15004

1000 1

2008 2010 2mz2 Hydraul. Radukt. Berredukt.  KIONE
AT AC MonoSpace®
Anals o aeisls prmprowsdzong dis diwigs o predods 1 mwsuw pry 152 D00 wnschomiah humupmmmmnmumm
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IR TSy
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